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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 01.08

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH —

POKRYWANIE PODtOG | SCIAN KOD CPV 45430000-0

WSTEP

1.1.

1.2

1.3.

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
$ciennych i podtogowych zwigzanych z inwestycja: PRZEBUDOWA BUDYNKU ZtOBKA

Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin sciennych i podtogowych z ptytek ceramicznych i betonu oraz wykonanie wyktadzin
podtogowych z winylu w ramach inwestycji.

MATERIALY | WYROBY BUDOWLANE

2.1.

2.2,

2.3.
2.4.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003),

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: nie
zawiera¢ domieszek organicznych, mieé¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
Kleje do ptytek
Cementowe

dyspersyjne

na bazie zywic

WLASCIWOSCI PODSTAWOWE
Kleje normalnie wiazace
Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnosc poczatkowa = 0,5 N'/mm?
Przyczepnost po zanurzeniu w wodzie = 0,5 N/mm?
Przyczepnost po starzeniu termicznym = 0,5 Ni/mm?
Przyczepnost po cyklach zamarzania i rozmarzania = 0,5 N'/mm?
Czas otwarty: przyczepnosé = 0,5 N'mm?, po czasi_e nie krotszym niz
20 min
Kleje szybkowigzace
Wiasciwosci Wymagania
iy = 0,5 N/mm?2, po czasie nie krotszym niz 24
Przyczepnosé weczesna godz.
Czas otwarty: przyczepnosé 20,5 N'mm?2, po czaﬂsjii(ra1 nie krotszym niz 10
Wiasciwosci fakultatywne
Wiasciwosci specjalne
Wiasciwosci Wymagania
Splyw =0,5mm
Wydluzony czas otwarty 20,5 N/mm?, po géa:]li?'l nie krotszym niz
Kleje odksztalcalne: odksztalcenia poprzeczne z25mmi<5mm
Kleje o wysokie] odksztatcalnosci z5mm
Wiasciwosci dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Wysoka przyczepnosé poczatkowa = 1,0 N'mm?
Wysoka przyczepnosc po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?
Wysoka przyczepnosc po starzeniu termicznym =z 1,0 N'/mm?
Wysoka przyczepnosc po cyklach zamarzania i > 1,0 N/mm?
rozmarzania
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WEASCIWOSCI PODSTAWOWE

Wiasciwosci Wymagania
Poczatkowa wytrzymalosc na scinanie z 1,0 N/mm*
Wytrzymatosé na Scinanie po starzeniu termicznym = 1,0 N/fmm*

Czas otwarty: przyczepnosc

= 0,5 N/mm? po czasie nie krotszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specjalne

Wiasciwosci Wymagania
Sphyw =0,5mm
Wydluzony czas otwarty: przyczepnost = 0,5 N/mm?, po czasie nie krétszym niz 30 min

Wymagania dodatkowe

Wiasciwosci Wymagania
Przyczepnost po zanurzeniu w wodzie =05 N/mm?
Przyczepnost w podwyzszonej temperaturze = 1,0 Nfmm*

: WEASCIWOSCI PODSTAWOWE

Wiasciwosci Wymagania
Poczatkowa wytrzymatosé na Scinanie =20 Nimm?
Wytrzymatost na écinanie po zanurzeniu w wodzie =20 Nimm?

Czas otwarty: przyczepnost

= 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym niz 20 min

Wiasciwosci fakultatywne

Wiasciwosci specjalne

Wiasciwosci Wymagania
Sphyw =0,5mm
Wymagania dodatkowe
Wiasciwosci Wymagania
Wytrzymatost na écinanie po szoku termicznym =20 Nimm?

2.5. Plytki ceramiczne podtogowe

a) Wtasciwosci ptytek podtogowych o wym. 60x60 cm i 30x60 cm:

—  barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej niz 0,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 45,0 MPa
mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

odporno$é na $cieranie wgtebne max. 175 mm3, klasa Vi ll
odpornosé na plamienie — odporne.

Przeciwposlizgowy R 10 i R9

b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc i szerokosé: +1,5mm
grubos¢: +0,5mm
krzywizna: 1,0 mm

twardos¢ wg skali Mohra 8
Scieralnosc V klasa scieralnosci

na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Materiaty pomocnicze:

— Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo gotowe
zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych.

— Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg.: PN-EN 13888, zaprawe z cementu portlandzkiego 35 —
biatego i maczki wapiennej, zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny, lub gotowe zaprawy do fugowania.

2.3. Wykifadzina podiogowa winylowa homogeniczna, do stosowania na podtodze w korytarzach i

pomieszczeniach suchych.



OPIS
Grubosc¢ catkowita EN ISO 24348 mm 200
Waga EN IS0 23997 g/m? 2800
Szerokoscé arkusza EN ISO 24341 cm 200
Diugosc arkusza EN I1SO 24341 m.b. 20
Wielkosé plytki EN ISO 24342 mm 608 x 608 *
Liczba plytek w opakowaniu - - 20
KLASYFIKACJA
Norma / specyfikacja produktu - - EN I1SO 10581
Klasyfikacja europejska EN ISO 10874 klasa 34-43
Klasa ogniotrwalosci EN 13 501-1 klasa Bfl-s1
Antyelektrostatycznosé EN 1815 kv <2
Antyposlizgowosc DIN 51130 / BGR 181 klasa R10
CHARAKTERYSTYKA
UZYTKOWA
Typ zawartosci spoiwa EN I1SO 10581 typ |
Stabilnosé wymiarowa EN ISO 23999 % im?f;;g;g
|zolacyjnosé akustyczna EN ISO 717-2 dB 5
‘(":g;‘r:f;;wié)emk"we EN ISO 243431 mm <0,10
Wgnigc_en\e re:sztkowe (srednia ~ mm ~002
wartosc z pomiaru) ’
Préba odpornosci na kétka (typu W) VDE 4918 - Wynik poprawny
Przewodnos¢ cieplna EN I1SO 10456 W/i(m.K) 0,25
Odpornosc barw na Swiatlo EN 20 105 - B02 st =6
Lﬂéﬁitél:;cz;:i\e (zabezpieczenie) _ _ Evercare™
Odpornosé chemiczna EN 1SO 26987 klasa Wynik poprawny
Wiasciwosci antybakteryjne > 99 %
(E.coli—S. aurewus — MgJSA)" VDE 22198 ) hamuje rozwoj
SRODOWISKO / JAKOSC POWIETRZA W POMIESZCZENIU
Calkowita emisja LZO po 28 dniach ISO 16000-6 Hg/m? <10
Certyfikacja - - Floorscore®
ZNAK CE

| GEe
( € EN 14041 =1 o

)

Birst

2.3. Wyktadzina podtogowa winylowa
pomieszczeniach mokrych.
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homogeniczna, do stosowania na podtodze i $cianach w

4

OPIS
Grubost catkowita po stronie z uziarieniem EN ISO 24346 (N mm 2,00
428)
Grubost wierzchniej warstwy Scieralnej EN ISO 24340 (EN mm 1,00
429)
Gramatura EN ISO 23997 (EN g/m? 2400
430)
Szerokost wstegi EN I1SO 24341 (EN cm 200
426)
Diugosc wstegi ENISO 24341 (EN Im 20
426)
KLASYFIKACJA
Norma / specyfikacja produktu - - EN ISO 10582 (EN 649)
Klasyfikacja europejska EN ISO 10874 (EN klasa 34-43
5
Reakcja na ogien EN 13501-1 klasa Cfl-s1
Antyelekirostatycznosé EN 1815 KV <2
Antyposlizgowosc: proba wahadtem (na BS 7976-2 PTV >36
powierzchni suchej i mokrej)
Chropowatosé powierzchni - pm Rz > 20
Antyposlizgowost na mokro: praba pochyini z DIN 51130 klasa R11
olejem
Antyposlizgowos¢ na mokro: proba na boso DIN 51097 klasa C
Antyposlizgowosc: proba na pochyini EN 13845 {zalgcznik klasa ESb
c)
Antyposlizgowos¢ na mokro CTE klasa 3
CHARAKTERYSTYKA UZYTKOWA
Odpornost na scieranie EN 660-2 mm? <4
Grupa Scieralnosci NF 189 Grupa P
Typ zawarioscl spoiwa ENISO 10582 typ I
Stabilnos¢ wymiarowa EN ISO 23999 (EN % =0,40
434)
Wagniecenie resztkowe EN ISO 243431 mm =0,10
(EN 433)
Proba odpornosci na kétka (typu W) 1SO 4918 (EN 425) - Wynik poprawny
Przewodnos¢ cieplina ENISO 10456 (EN| WIM.K) 0,25
12524)
Odpornost barw na Swiatlo EN 20 105 - B02 st =6
Odpornosé chemiczna EN ISO 26987 (EN Wynik poprawny
423)
Oddzialywanie na drobnoustroje (MRSA) (1) ISO 22196 Hamuje rozwdj
> 99%
drobnoustrojéw
SRODOWISKO / JAKOSC POWIETRZA W
POMIESZCZENIU
Catkowita emisja LZO po 28 dniach 1SO 16000-6 pg/m? <100
Certyfikacja - - Floorscore®
Znak CE
EN 14041 -
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2.4. Opis podtoza pod montaz wyktadzin winylowych

Podtoze powinno by¢ gtadkie, bez peknie¢, odttuszczone, wytrzymate, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich
zabrudzen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi.

Nalezy pamietaé, ze resztki asfaltu, ttuszczy, srodkéw impregnujacych, atrament z dtugopiséw itp. moga
powodowac¢ odbarwienia wyktadziny.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujacych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.

Podtoza z ptyt widrowych nalezy ktas¢ zgodnie z zaleceniami ich producenta.

Gdy zastosowane jest ogrzewanie podtogowe nalezy pamigtaé, ze wyktadzina podtogowa nie moze by¢
narazona na temperature przekraczajacg 300C. W przeciwnym wypadku moze ulec odbarwieniu lub innym
nieodwracalnym zmianom.

Do przygotowania podtoza stosuje sie tylko masy wodoodporne.

Wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla podtozy cementowych i 0,5% dla podtozy z anhydrytu
(gipsu).

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ptytki mozna uktadac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do ciecia zgodne z zaleceniami producenta wyktadzin
—  watki dociskowe,

—  frezarka reczna lub mechaniczna,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do kleju,
WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ptytki ceramiczne

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobdw tatwo ttukgcych.

Ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do
1,8 m.

4.2. Wyktadziny winylowe

Wyktadziny winylowe nalezy przewozi¢ opakowane zamknietymi sSrodkami transportu, zabezpieczone przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Wyktadziny winylowe w rolkach przewozone i magazynowane sg w pozycji pionowej na paletach. Kazda rolka
jest opakowana papierem pakowym z naklejkg firmowa, rolki na palecie sg nieruchomo zbandowane. Palety
z catg zawartoscia sg dodatkowo obtozone folig termokurczliwg.

Wyktadziny winylowe w ptytach i profile schodowe przewozone i magazynowane sg na paletach. Ptyty i
profile schodowe sg nieruchomo zbandowane i obtozone przemystowg folig termokurczliwa.

Sktadowaé w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze dodatnie;j.
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Okfadziny ceramiczne

Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyrdownujacg lub bezposrednio do
rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.
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— Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

-~ Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscié z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

— Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowe;j
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

—  Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarédw, gatunkdéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

—  Dopuszczalna wilgotnosé podtoza 2-3%.

—  Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty
dwumetrowe;j.

5.2. Wyktadziny winylowe — warunki przystgpienia do robét

-~ Do wykonania montazu wykfadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakornczeniu wszelkich prac budowlano -
instalacyjnych (w szczegdlnosci prac mokrych) ze wszystkimi otworami okiennymi i drzwiowymi zamykanymi
i szczelnymi wraz z prébami cisnieniowymi instalacji, CO.

— Nawierzchnie uktada sie na podtozu suchym, gtadkim, czystym i odpylonym.

-~ Na tak przygotowana nawierzchnie przykleja sie wyktadzine a jej brzegi spawa ze soba. Istnieje mozliwos¢
wywiniecia na $ciany(cokét).

-~ Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
— sprawdzi¢ czy ilos¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzony, a wzory i kolory sg zgodne z

zamoOwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

— Wazne jest, aby rolki byty przechowywane w pomieszczeniu, w ktérym bedg instalowane przynajmniej
24 godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C, a przyciete
bryty kolejne 24 godziny przed instalacja. Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas
montazu. Optymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.

3.3. Wykonanie posadzki z wyktadziny winylowej

- Do montazu wyktadziny winylowe mozna przystapi¢, jezeli spetnione sg warunki dotyczace podtoza i
otoczenia. Na przygotowanym podtozu wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem.

- Wyktadzine doktadnie docig¢ zgodnie z wymogami technicznymi producenta do linii wyznaczonych na
podtozu. W przypadku wyktadzin o grubosci 2,0 mm (w rolkach) bezwzglednie nalezy przestrzegaé
warunku, ze wszystkie ciecia wykonuje sie przez dwie warstwy wyktadzin.

- Montaz rozpoczac od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.

- Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomoca kleju
zalecanego przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. W tym
celu nalezy zwingé pfat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg czes¢ zabezpieczy¢é przed
przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podfoza rozprowadzi¢ klej za pomocg pacy
zgbkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig site klejgcg (ok. 10 — 15 min od jego natozenia) nalezy
doktadnie docisngé wyktadzine do podktadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowaé watkiem
dociskowym o ciezarze ok. 50 —70 kg.

- Ewentualne $lady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokrg szmatka.
Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godziny.

- Utozenie szczelnych i estetycznych podtdg nalezy wykonaé poprzez taczenie stykéw wyktadziny za
pomocy sznura spawalniczego lub dwusktadnikowej masy poliuretanowej oraz wykonczenie brzegow
przez wywiniecie wyktadziny na cokét lub listwg przypodtogows.

3.3.1 Spawanie na goraco.
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Spawanie stykdw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin po przyklejeniu wyktadziny. Zbyt wczesne
przystapienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspojenia sie wyktadziny na stykach wskutek
dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

Styki wyktadziny zafrezowac za pomoca recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w powstate
wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy. Do spawania wyktadzin zaleca sie sznur do
wyktadzin winylowe o @ 4 mm.

Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy $cig¢, aby tworzyt z wyktadzing jedng powierzchnie.
Scinanie sznura wykonywa¢ w dwéch etapach:

wstepne Scinanie spawu wykonac specjalnym nozem z zatozong prowadnicg lub za pomocg specjalnego
$cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposdb, aby sznur zostat éciety ok. 1 mm nad powierzchnig
wyktadziny. Scinanie to mozna wykona¢, gdy spaw jest jeszcze ciepty.

wtasciwe Scinanie spawu wykona¢ nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ brzegéw
wyktadziny. Scinanie to prowadzi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu spawu.

3.3.2. Spoinowanie na zimno.

Wykonanie spoinowania na zimno zaleca sie w przypadku montazu drobnych elementow lub jezeli
wprowadzanie sznura zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng pomieszczenia.

W celu wykonania spoinowania na zimno dwusktadnikowg masg poliuretanowg nalezy:
zawoskowac okolice spoiny bezbarwnym woskiem (szeroko$¢ ok. 2/2 cm).

wycig¢ fugownicg reczng lub frezarkg rowek o szerokosci ok. 2,5 mm.

Gtebokos¢ spoiny ok. potowy grubosci wyktadziny.

wymiesza¢ mase podstawowa (kolor) i utwardzacz.

wymieszang mase wttoczy¢ w przewidziany do tego celu pojemnik plastikowy (w komplecie do kazdego
opakowania masy).

wycisng¢ mase do spoinowania z plastikowego pojemnika do nacietego rowka. Nie pozostawia¢ zadnych
wolnych luk.

wstrzyknieta masa spoinowa wyrdwnana jest z powierzchnig wyktadziny bezposrednio po
wprowadzeniu jej do spoiny przy uzyciu szpachli metalowe;j.

z prawej i lewej strony wzdtuz krawedzi spoiny musi utworzy¢ zgrubienie.
odcisnieta na boki masa spoinowa moze zostaé usunieta po ok. 12 godzinach.

Uwaga

masa spoinowa pozostata na powierzchni wyktadziny nie pokrytej parafing musi zosta¢ natychmiast
usunieta za pomocgy Sciereczki nasgczonej parafing,

W przypadku montazu wyktadziny na zfaczach dylatacyjnych nalezy stosowaé specjalne listwy
kompensacyjne.

Gdy podtoze usytuowane jest bezposrednio na gruncie nie nalezy uktada¢ wyktadziny, jezeli nie
wykonano izolacji przeciwwilgociowej.

Nie nalezy przesuwad ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie, powierzchnie
zabezpieczac przed uszkodzeniem sklejkg lub innym materiatem.

Nie uktada¢ w jednym pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z réznych partii produkcyjnych.
Chroni¢ wyktadzine przed kontaktem z rozpuszczalnikami organicznymi.

W przypadku stosowania materiatow takich jak grunty, kleje, listwy montazowe innych producentow
niz wyktadzin nalezy stosowac sie do zalecen producentéw tych materiatow.

W celu unikniecia problemoéw zaleca sie, aby cato$¢ prac powierzaé autoryzowanemu wykonawcy
podtég z wyktadzin winylowe. Daje to gwarancje prawidtowego wykonania wszystkich prac
montazowych.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Ptytki ceramiczne

Podczas odbioru, na budowie przeprowadzane bedzie:

1) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamdéwieniem,

2) préba dorazna przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknie,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe doraing nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Wyktadziny z winylowe

YV V VYV YV V

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do wykonania posadzki z
wyktadziny winylowe.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

Odbiér gotowych posadzek z wyktadzin przeprowadzaé zgodnie z normg PN-76/8841-21 , Posadzki z
wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.”.

Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okresla
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione
zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg
pozytywne.

Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa
prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

pofaczenia posadzki z podtozem

prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych,

wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub cokotéw,

Odbioér gotowych posadzek z wyktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
ocene wynikow badan

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.
Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin winylowe powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene
wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
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» zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow,

» Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny winylowe przez sprawdzenie:
- przyczepnosci wykfadziny, do podtoza.

- odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i poziomnicy, odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. (nie powinno przekracza¢ 1 mm na m)

- prawidtowosci przebiegu spoin.

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg df. 2 m a posadzka (nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm na catej dtugosci taty),
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

—  Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.
— Jednostka obmiarowa jest m2.

OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Odbidr bedzie obejmowat:

10.

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni; badanie przez ocene wzrokowg,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw; prostoliniowosci i szerokosci spoin,
OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

— Sposéb  rozliczenia robét  tymczasowych i prac  towarzyszacych  opisany  zostat
w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

— PN-EN 197-1:2012 Cement. sktad, wymagania i kryteria zgodnosSci dotyczgce cementdow
powszechnego uzytku.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
— PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

— EN-13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania

—  PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne

— PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek

— PN-EN 13888:210 Zaprawy do spoinowania
—  PN-EN 206-1.

—  PN-EN12350-2

— PN-EN 12350-7

PN-EN 12199:2002

EN 15102:2007+A1:2011

- PN-EN 1817:2002d
- PN-B-02854:1996
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- PN-EN 428
- PN-EN 429
- PN-EN430
- PN-EN434
- PN-EN 435
- PN-EN 433
- PN-EN423
- PN-EN 685

- PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakosci i zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

Instrukcje montazu wyktadzin wydane przez producenta.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych dla wyrobow nieoznakowanych



